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黑銠電鍍 
 

 

黑銠電鍍可直接電鍍於銀，鈀，金，銅，鎳及其合金。 黑銠硬度達 700HV，有

極好的耐磨性，而且能在室溫條件下電鍍，減少了處理時間，從而提高生產力。   

 

操作條件: 

 

 範圍 最佳值 

金屬銠濃度 [克/升]  1.6-2.4  2 

硫酸濃度 [毫升/升]  15-35  22 

電鍍時間 [分鐘]  1-3  2 

工作溫度 [°C]  25-35  30 

電流密度 [A/dm²]  1-1.5  1.2 

電壓 [V]  1.8-3  2.5 

沉積速度 [毫克/安培分鐘]  2-4  3 

陽極   白金鈦網 

攪拌  溫和 溫和 

陽極:陰極比例  1:1-4:1  2:1 

 
開缸: 
開一公升黑銠電鍍液: 
一瓶黑銠電鍍液含兩克金屬銠，只需用純水稀釋至一公升即可使用。 

 
攪拌： 

要達到最佳電鍍效果，攪拌不宜過大，溫和的攪拌能幫助氫氣排出鍍件。 

 

溫度： 

黑銠電鍍液能在室溫下電鍍出閃亮的黑色鍍層。如要加快沉積速度，溫度不應超

過 25℃，提高溫度還會影響黑銠的顏色。 

 


